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\ Machine a decouper les ailments en tranches. 

57) Une machine a decouper les aliments en tranches, 
ides ou cubes, notamment la viande, le saucisson et le 
lard, presente un bati de machine (1), une chambre de de- 
coupe (2) munie d'une surface portante pour la marchan- 
dise a decouper et a rextremits avant de laquelle est pla- 
ces une fente de decoupe (3) disposes transversalement a 
la direction d'avance de la marchandise a decouper, et un 
dispositif de decoupe. Le dispositif de dscoups presente un 
couteau rotatif qui plonge dans la fente de decoupe (3), et 
un dispositif d'avance (12) pour la marchandise a decou- 
per, qui deplace la marchandise a decouper dans sa direc- 
tion longitudinale dans la chambre de dscoups (2). 

Selon rinvention, la surface portante de la marchandise 
a decouper dans la chambre de decoupe (2) est concue 
comme une bands transporteuse (9), mobile dans le sens 
longitudinal de la chambre de decoupe (2) de telle sorts 
qifelle peut strs deplacee au moins approximativement a 
la meme Vitesse d'avance que cells du dispositif d'avance 
(12). 
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La pr6sente invention concerne une machine & 
decouper les aliments en tranches, bandes ou cubes, 
notamment la viande, le saucisson et le lard, 
comprenant un bati de machine, tine chambre de d&coupe 
5 munie d'une surface portante pour la marchandise & 
d&couper et 4 I 1 extremity avant de laguelle est plac&e 
une fente de ddcoupe disposee transversalement & la 
direction d'avance de la marchandise & d&couper, 
machine comprenant un dispositif de ddcoupe £ couteau 

10 rotatif qui plonge dans la fente de d£coupe, et un 
dispositif d f avance pour la marchandise & dfecouper, qui 
deplace la marchandise & decouper dans sa direction 
longitudinale dans la chambre de d£coupe. 

Une machine & decouper de ce type est par 

15 exemple decrite dans la demande de brevet allemand n° 
33 14 762. La marchandise & dScouper y est avanc&e 
cycliquement ou en continu par un dispositif d f avance 
dans la chambre de decoupe, en direction de la fente de 
decoupe ou elle est, selon le type de couteau, decoupee 

20 en tranches, en bandes ou en cubes. Le dispositif 
d'avance, qui, en fonction de la marchandise £ 
decouper, est muni d 1 entraineurs du genre griffes, de 
preneurs ou similaires, pousse alors la marchandise & 
decouper en avant sur la surface portante de la chambre 

25 de decoupe. Le dispositif d'avance est ensuite dispose 
lateralement £ la chambre de decoupe, par exemple par 
un dispositif d ' entrainement tel qu'un entrainement par 
chaine, et repousse dans la position initiale, a la 
suite de quoi un nouveau cycle d'avance a lieu. 

30 Toutefois, pour certains types de produits, 

la friction existant entre la marchandise 4 faire 
avancer et a decouper et la surface portante constitue 
un inconvenient. Si le produit est relativement mou et 
collant, comme l'est par exemple de la viande, la 

35 friction due au dispositif d'avance provoque un 
ecrasement de la marchandise & decouper qui peut 
atteindre plusieurs millimetres. 
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Conjointement & un besoin d 1 entrainement 
accru pour ce faire, un autre inconvenient reside dans 
le fait que la precision de coupe, c'est-S-dire 
l'epaisseur de coupe, en souffre. 

On connaxt d6j& des dispositifs d v avance pour 
la marchandise & d&couper qui se pr£sentent sous la 
forme d'une bande transporteuse entrainee, sur laquelle 
se trouve la marchandise & d&couper. A l f aide de la 
bande transporteuse, la marchandise & dScouper est 
alors approchee en continu ou cycliquement de la fente 
de decoupe, pour y etre decoupee. 

L'avantage de cette configuration reside dans 
le fait qu'il n f y a pas de mouvement relatif entre la 
surface portante et la marchandise k decouper, de sorte 
que les problemes de friction ou d' adherence, et les 
imprecisions de coupe qui en r&sultent, ne se 
produisent pas. Toutefois, cette configuration pr&sente 
1 f inconvenient que la realisation de la bande 
transporteuse munie de son entrainement est 
necessairement relativement couteuse. En outre, un 
entrainement par 1 1 intermedialre d'une bande 
transporteuse n'est pas avantageux dans tous les cas. 

La presente invention a done pour but de 
fournir une machine S decouper les aliments du type 
mentionne en introduction qui realise un meilleur 
guidage de la marchandise a decouper et done une coupe 
plus reguliere, et qui puisse cependant etre egalement 
d'une application tres universelle. 

Selon 1' invention, ce but est atteint par le 
fait que la surface portante de la marchandise & 
decouper dans la chambre de decoupe est congue comme 
bande transporteuse, qui est mobile dans le sens 
longitudinal de la chambre de d&coupe de telle sorte 
qu'elle peut etre dgplacee au moins approximativement 4 
la meme Vitesse de progression que celle du dispositif 
d 1 avance . 

Par la combinaison d'un dispositif d' avance 
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separe avec une bande transporteuse, la machine k 
d&couper selon l f invention convient tr&s bien dans 
pratiqueraent tous les cas qui se prSsentent. Le dispo- 
sitif d'avance permet d'obtenir une avance et une 
affectation exactement dSfinies de la merchandise k 
decouper et, grace k la bande transporteuse qui se 
deplace conjointement a la meme Vitesse ou au moins 
approximativement k k la meme vitesse, on &vite un 
mouvement relatif entre la surface portante et la 
marchandise £ decouper. On parvient de cette fagon & un 
guidage nettement amelior6 de la marchandise k d&couper 
et done a une coupe plus regulidre. En particulier, 
aucune compression de la marchandise k d&couper ne se 
produit, attendu que pratiquement aucune friction n 9 est 
provoquee, en presence d f aliments mous ou collants, 
entre la surface portante et la marchandise k d&couper. 

D'une maniere simple, la bande transporteuse 
peut etre congue comme bande sans fin avec des rouleaux 
de renvoi a l'extremite avant et arridre de la chambre 
de decoupe. 

Un autre avantage important de la machine a 
decouper selon 1 1 invention reside dans le fait qu ' on 
dispose de differences combinaisons possibles en cas de 
besoin. La bande transporteuse peut ainsi etre arretee, 
la marchandise k decouper £tant alors transportee d'une 
maniere convent ionnelle par le seul dispositif 
d T avance. De meme, on peut aussi arreter 1 f entrainement 
du dispositif d'avance, et faire avancer la marchandise 
k decouper uniquement par une bande transporteuse 
entrainee de fagon appropriee. Le dispositif selon 
1' invention peut ainsi etre adapts de mani&re optimale 
aux exigences respectives. 

Une configuration suppl&nentaire tres 
avantageuse de 1* invention, qui n'est pas evidente, 
consiste en ce que le dispositif d'avance est pose sur 
la bande transporteuse, et en ce que la bande transpor- 
teuse peut etre conjointement entrainee par le 
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dispositif d'avance. 

Cette configuration permet de supprimer un 
entrainement separS pour la bande transporteuse, 
foumissant ainsi une solution peu couteuse et simple, 
5 tout en obtenant cependant constamment une vltesse 
enti&rement identigue entre les deux 616ments. 

Une configuration suppl&mentaire avantageuse 
de l 1 invention peut conslster en ce que le dispositif 
d'avance est pos£ de maniere interchangeable sur la 
10 bande transporteuse. 

Cette interchangeabilitS apporte une 
meilleure adaptability aux differentes marchandises & 
decouper, par un echange correspondent du dispositif 
d'avance. On peut ainsi utiliser respectivement, par 
15 exemple, des dispositif s d f avance k griffes, des 
crochets, des preneurs ou similaires, d f une maniere 
specif iquement adapt ee. En outre, en cas de besoin, le 
dispositif d'avance peut aussi etre compldtement 
enleve. 

20 Un avantage supplementaire de I'interchan- 

geabilite consiste en ce gu'il permet un nettoyage plus 
facile, attendu que les pieces peuvent etre nettoyees 
separement et qu'il ne reste ainsi pas d f angles morts 
ou de coins dif ficilement accessibles entre la bande 

25 transporteuse et le dispositif d'avance. Ceci est 
notamment d'un grand avantage en raison des 
prescriptions d'hygiSne dans le domaine alimentaire. 

Le mecanisme entrainant conjointement la 
bande transporteuse par le dispositif d'avance, afin 

30 d'eviter tin entrainement separe, peut etre configure de 
differentes fagons. 

D'une maniSre simple, la bande transporteuse 
peut Stre pourvue d'une plague de support munie d'un 
element entraineur, le dispositif d'avance pouvant etre 

35 pose sur l'£16ment entraxneur. 

L f element entraxneur permet un entrainement 
conjoint de la bande transporteuse par adherence ou par 
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engagement: positif ; d'une manidre g&nerale, pour les 
raisons precitees, on veillera & obtenir une liaison 
Interchangeable . 

A cet effete une configuration de 
5 construction simple peut consister en ce que l'&l£ment 
entraineur est congu en forme de cale en saillie 
perpendiculairement vers le haut 4 partir de la plaque, 
et en ce que le dispositif d'avance prdsente un 
evidement du genre cale, qui s'&tend transversal ement d. 

10 la direction d'avance de la marchandise 4 dficouper et 
dans lequel peut etre inseree la cale de la plaque, 

Grace a la cale et 4 l 1 6videment du genre 
cale qui coopere avec elle, le dispositif d'avance peut 
facilement etre pose et d6pos6 en cas de besoin. Malgr6 

15 cela, on obtient une transmission fiable et largement 
exempte de jeu de l'avance, et done une coupe reguli&re 
et precise. 

La plaque de support elle-meme peut Stre 
assemblee de differentes manieres a la bande 
20 transporteuse, par exemple par collage, rivetage, 
vissage ou similaire. 

Une configuration supplementaire tres 
avantageuse de l f invention consiste en ce qu'un Element 
de guidage, dote d'un tranchant s'£tendant 
25 transversalement & la direction d'avance, est dispose 
entre le rouleau de renvoi avant de la bande 
transporteuse et la fente de decoupe. 

La configuration d'un tranchant apporte une 
coupe plus vive et d6finie, qui autrement ne pourrait 
30 etre obtenue si precisement, sans autre effort, par le 
rouleau de renvoi. 

II peut alors etre prevu de conformer 
l f element de guidage en forme de socle ou d f angle, avec 
une branche ou portee horizontale, qui est poussee au 
35 moins partiellement au-dessus de I'extremite avant de 
la bande transporteuse ou du rouleau de renvoi, et avec 
une branche verticale qui s v engage dans la fente de 
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decoupe ou la delimits lateralement, le tranchant St ant 
forme par l f angle entre la branche horizontale et la 
branche verticale. 

La solution avec 1 ' element de guidage en 
5 forme de socle ou d f angle constitue une configuration 
de construction simple, avec un tranchant ddfini et 
precis. 

II est alors avantageux que la branche 
horizontale ou region portante se termine en coin ou en 
10 pointe & son extremity libre, et s'arrSte au moins 
approximativement dans la region de l f arete supSrieure 
du rouleau de renvoi ou soit affleurante en hauteur 
avec le rouleau de renvoi. 

Cette terminaison en pointe foumit une 
15 transition douce vers la bande transporteuse, empechant 
que puissent avoir lieu des perturbations provoquees 
par un entassement ou une montee de la marchandise & 
decouper sur la branche ou port6e. 

L v expose qui suit decrit dans son principe un 
20 exemple de realisation de l f invention a I'aide des 
dessins annexes, dans lesquels : 

. la figure 1 est une vue de profil de la machine & 

decouper selon l 1 invention , 
. la figure 2 represente un detail agrandi du 
25 dispositif d'avance et de son assemblage & la bande 

transporteuse . 

Fondamentalement, la machine & decouper est 
d'un type de construction connu, de sorte que l v expos& 
qui suit ne decrit en detail que les Elements 
30 essentiels pour l f invention. 

Une chambre de decoupe 2, congue comme un 
magasin longitudinal, est dispos6e dans un bSti de 
machine 1. Une fente de d&coupe 3 est disposee 
transversalement St la direction d'avance 4 l T extremite 
35 avant (a gauche sur la figure). Un dispositif de 
decoupe 4, a couteau rotatif 5 entraine cycliquement ou 
en continu par un dispositif d 1 entrainement non 
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represents, traverse la fente de decoupe 3. Pour des 
raisons de sScurite, le couteau rotatif 5 est disposS 
dans une chaxnbre de couteau 6. Un puits d f Ejection 7 
pour la marchandlse d£coup&e, par exemple un morceau de 
5 viande 8, se raccorde d la chambre de dScoupe 2. 

La surface portante pour la viande 8 dans la 
chambre de d&coupe 2 est form6e par une bande 
transporteuse 9, qui s'&tend sur presque toute la 
longueur de la chambre de decoupe et qui, afin de 

10 circuler sans fin, est munie aux deux extr&nit£s de 
rouleaux de renvoi 10 et 11. La largeur de la bande 
transporteuse 9 depend de la largeur de la chambre de 
d&coupe et correspond genSralement & cette dernl&re. 

Un dispositif d f avance 12 muni de preneurs 22 

15 en forme de crochets se trouve au-dessus de la bande 
transporteuse 9, les preneurs en forme de crochets 22 
s'engageant par l'arridre dans la viande & dScouper 8 
et, de la sorte, la positionnant et 1'entrainant 
conjointement lors de 1'avance. Le dispositif d'avance 

20 12 est muni dans sa region sup6rieure d'un mecanisme 
entraineur 13, par lequel il est dSplace en avant et en 
arri&re dans le sens longitudinal de la chambre de 
decoupe 2, par 1 1 intermSdiaire d'un dispositif 
d f entrainement 14 non detaille- De tels dispositif s 

25 d'avance et entraineurs sont generalement connus. 

Sur le cotS inferieur, le dispositif d'avance 
12 possSde un appendice 15 dotS d'un evidement 16 
analogue Sl une cale (voir la figure 2), qui s'Stend 
transversalement 4 la direction d'avance. Une plaque de 

30 support 17 est fixSe, par exemple par collage, sur la 
bande transporteuse 9, plaque & partir de laquelle un 
element entraineur en forme de cale 18 se dresse 
perpendiculairement vers le haut. La cale 18 est de 
dimensions telles qu'elle peut Stre adaptee dans 

35 1' evidement 16 analogue a une cale du dispositif 
d'avance 12. 

On va maintenant expliquer plus en detail le 
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mode de fonctionnement de la machine ct decouper. 

Aprds avoir introduit tin morceau de viande 8 
& decouper, on met en place le dispositif d'avance 12 
ou encore on met les preneurs en forme de crochets 22 
en prise avec la viande & decouper 8. A cet effet, le 
dispositif d'avance se trouve d. 1 ' extr&mite arri&re de 
la chambre de decoupe 2. Le dispositif d'avance 12 est, 
par 1 1 intermddiaire de l'616ment entraineur 13, 
suspendu et guid& dans une parol lat&rale de la chambre 
de d&coupe 2, le dispositif d v entr alnement 14 se 
chargeant d'une avance en continu ou cyclique. L'avance 
du dispositif d'avance 12 s'accompagne simultanement, 
suite & la liaison positive obtenue par 1 1 intermediaire 
de l'evidement 16 analogue k une cale, de la cale 18 
introduite dans cet £videment et de la plaque de 
support 17, de 1 ' entralnement conjoint, k la meme 
vitesse, de la bande transporteuse 9* Cela signifie 
qu'aucun mouvement relatif n'a lieu entre la viande 8 
et la bande transporteuse 9 servant de surface 
portante. De cette fagon, aucune compression ne se 
produit, et la puissance d 1 entr alnement necessaire pour 
l'avance peut etre proportionnellement faible. 

Des que le morceau de viande 8 passe la fente 
de decoupe 3, il est decoup£ en tranches, l'epaisseur 
des tranches dependant de la vitesse de rotation du 
couteau 5 et de la vitesse d'avance du dispositif 
d'avance 12 dans la mesure ou 1'on n'a pas choisi une 
avance cyclique, auquel cas l'epaisseur des tranches 
est determine par le cycle d'avance. 

Afin d'obtenir la coupe la plus precise 
possible, un Element de guidage 19 & branche verticale 
20 et portee horizontale 21 est prevu entre le rouleau 
de renvoi avant 10 de la bande transporteuse 9 et la 
fente de decoupe 3. Sur le c6te tourne vers la fente de 
decoupe 3, un angle droit est forme entre la portee 
horizontale 21 et la branche verticale 20, de sorte 
qu'on obtient un tranchant precis. Sur le c6t§ opposS 
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au tranchant, la region port ante horizontale 21 se 
terraine d f une maniere tellement pointue qu'elle est, en 
adaptation au p6rim&tre ou encore au rayon du rouleau 
de renvoi 10, approxiraativement affleurante avec ce 
dernier sur le cote superieur. Comme le montre la 
figure 1, on obtient ainsi une transition douce pour la 
viande 8 Sl decouper qui passe de la bande transporteuse 
9 sur l f element de guidage 19. 

La bande transporteuse 9 peut egalement Stre 
equipee d f un dispositif d 1 immobilisation ou de 
freinage. Si l f on place alors le dispositif d f avance de 
fagon qu'il se trouve devant la cale 18, la marchandise 
a decouper est, d'une manidre habituelle, d6placee vers 
l'avant sur la bande transporteuse 9 d6sormais immobile 
par le seul dispositif d f avance 12. 

En revanche, selon une alternative possible, 
si la bande transporteuse 9 est 6quip6e d f un propre 
dispositif d'entrainement, on peut obtenir, en dfeposant 
le dispositif d f avance 12, un transport de la 
marchandise a decouper par la seule bande 
transporteuse • 
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REVINDICATIONS 

1. Machine & decouper les aliments en 
tranches, bandes ou cubes, notamment la viande, le 

5 saucisson et le lard, comport ant un b&ti de machine, 
une chambre de d&coupe munie d'une surface portante 
pour la marchandise & decouper et & l f extremity avant 
de laguelle est placee une fente de decoupe disposee 
transversalement & la direction d'avance de la 

10 marchandise Sl decouper, machine comportant un 
dispositif de decoupe & couteau rotatif qui plonge dans 
la fente de decoupe, et un dispositif d'avance pour la 
marchandise 4 decouper, qui deplace la marchandise a 
decouper dans sa direction longitudinale dans la 

15 chambre de decoupe, caracterisee en ce que la surface 
portante de la marchandise S decouper dans la chambre 
de decoupe (2) est congue comme une bande transporteuse 
(9), mobile dans le sens longitudinal de la chambre de 
d&coupe (2) de telle sorte qu'elle peut etre d6plac6e 

20 au moins approximativement a la meme vitesse d'avance 
que celle du dispositif d'avance (12). 

2. Machine & decouper selon la revendication 
1, caracterisee en ce que la bande transporteuse (9) 
est congue comme une bande sans fin avec des rouleaux 

25 de renvoi (10, 11) 4 l'extr&nite avant et arriere de la 
chambre de decoupe ( 2 ) . 

3. Machine a decouper selon la revendication 
1 ou 2, caracterisee en ce que le dispositif d'avance 
(12) est pose sur la bande transporteuse (9), et en ce 

30 que la bande transporteuse (9) peut etre conj ointement 
entralnee par le dispositif d'avance (12). 

4. Machine & decouper selon la revendication 

3, caracterisee en ce que le dispositif d'avance (12) 
est monte de maniere interchangeable sur la bande 

35 transporteuse (9). 

5. Machine & decouper selon la revendication 

4, caracterisee en ce que la bande transporteuse (9) 
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est pourvue d'une plaque de support (17) munie d f un 
element entralneur (18), le dispositif d f avance (12) 
pouvant etre montS sur 1* Element entralneur (18). 

6. Machine & decouper selon la revendicatlon 
5, caracterisee en ce que l^l&nent entralneur est 
congu sous la forme d f une cale (18), qui fait saillie 
perpendiculairement vers le haut & partir de la plaque 
(17), et en ce que le dispositif d'avance (12) prSsente 
un dvidement (16) analogue St une cale (16), qui s'Stend 
transversalement & la direction d'avance de la 
marchandise & decouper et dans lequel peut Stre ins6r£e 
la cale (18) de la plaque (17). 

7. Machine & d&couper selon la revendication 
5 ou 6, caracterisee en ce que la plaque de support 
(17) est coll£e sur le cdte sup6rieur de la bande 
transporteuse (9). 

8. Machine & decouper selon la revendication 
5 ou 6, caracterisee en ce que la plaque de support 
(17) est assemblee par rivetage a la bande 
transporteuse ( 9 ) . 

9. Machine a decouper selon l f une quelconque 
des revendications 1 & 8, caract&risee en ce qu'un 
element de guidage (19), dote d f un tranchant s'etendant 
transversalement & la direction d'avance, est dispose 
entre le rouleau de renvoi avant ( 10 ) de la bande 
transporteuse (9) et la fente de decoupe (3). 

10. Machine a decouper selon la revendication 
9, caracterisee en ce que l f element de guidage (19) est 
conforme en forme de socle ou d v angle, pr€sentant une 
branche ou portee horizontale (21), qui est poussee au 
moins partiellement au-dessus de l'extremite avant de 
la bande transporteuse (9) ou du rouleau de renvoi 
(10), et comportant une branche verticale (20) qui 
s ? engage dans la fente de decoupe (3) ou la d61imite 
lateralement, le tranchant etant forme par l f angle 
entre la branche horizontale et la branche verticale 
(20, 21). 
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11. Machine a decouper selon la revendication 
10, caractSrisee en ce que la branche horizontale ou 
portee (21) se t ermine en coin ou en point e 4 son 
extr Smite libra, et s f arret e au raoins approxlmativement 
dans la region de l 1 arete superieure du rouleau de 
renvoi (10) ou est affleurante en hauteur avec le 
rouleau de renvoi (10). 
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